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安 全 装 置 付 ボ ー ル 盤
ド リ リ ン グ 専 用 ボ ー ル 盤
タ ッ ピ ン グ 兼 用 ボ ー ル 盤
タ ッ ピ ン グ 盤



ボ ー ル 盤・タ ッ ピ ン グ 盤 機 種 選 定 一 覧 表 目 　 　 次

ド リ リ ン グ 専 用 ド リ リ ン グ タ ッ ピ ン グ 兼 用 タ ッ ピ ン グ 専 用

手 　 　 　 動 自 動 送 り 付 数 値 制 御 手 　 　 　 動 ベ ル ト 掛 け
替 え 不 要

自 動 送 り 付
（ドリリングのみ） 手 動 自 動 送 り 付

E S D 2 5 0 E S D 3 5 0 S E S D 4 6 0 ESD460AF ESD460AA ESD350NT ESD350NTA ESD460MT ESS460MT-QCR E U D 5 0 0 E S T 3 0 0 E S T 2 4 A A E S T 3 8 A A

5〜6ページ 7ページ 8ページ 9〜10ページ 11ページ 12ページ 13ページ 14ページ

加 工 能 力

ド リ リ ン グ
S 4 5 C φ 2 - 8 φ 3 - 1 3 φ 4 - 2 3 φ 4 - 2 3 φ 4 - 2 0 φ 3 - 1 3 φ 3 - 1 3 φ 4 - 2 3 φ 4 - 2 3 φ 4 - 3 2

F C 2 0 0 φ 2 - 8 φ 3 - 1 3 φ 4 - 2 3 φ 4 - 2 3 φ 4 - 2 0 φ 3 - 1 3 φ 3 - 1 3 φ 4 - 2 3 φ 4 - 2 3 φ 4 - 3 2

タ ッ ピ ン グ
S 4 5 C M 3 - 1 0 M 3 - 1 0 M 4 - 1 4 M 4 - 1 4 M 4 - 1 6 M 2 - 6 M 2 - 4 M 3 - 8

F C 2 0 0 M 3 - 1 2 M 3 - 1 2 M 4 - 1 8 M 4 - 1 8 M 4 - 2 0 M 2 - 6 M 2 - 4 M 3 - 8

主 軸 の 上 下 動（ ㎜ ） 6 0 8 0 1 2 0 1 2 0 1 1 0 7 5 7 5 1 2 0 1 2 0 1 4 0 5 0 4 5 4 5

モ ー タ ー

2 0 0 W 1 0 0 V 4 P ○

2 0 0 W 2 0 0 V 4 P ○

2 5 0 W 1 0 0 V 4 P ○

2 5 0 W 2 0 0 V 4 P ○

4 0 0 W 1 0 0 V 4 P ○ ○ ○
（ 耐 熱 ）

4 0 0 W 2 0 0 V 4 P ○ ○
（ 耐 熱 ）

○
（ 耐 熱 ）

○
（ 耐 熱 ）

○
（ 耐 熱 ）

7 5 0 W 2 0 0 V 4 P ○ ○

7 5 0 W 2 0 0 V 6 P ○ ○

1 . 5 k w 2 0 0 V 4 P ○

1 . 5 k w 2 0 0 V 6 P ○
（ イ ン バ ー タ ） ○

テ ー ブ ル 角 丸・角 丸・角 丸・角 丸 丸・角 丸・角 丸・角 丸・角 丸 丸・角 丸・角 丸・角

特 殊 仕 様

主 軸 即 時 停 止 付（ E S S シ リ ー ズ ） ※ 2 0 0 Ｖ の み ○ ○ ○ 標 準 装 備 ○ ○ 標 準 装 備 ○ 標 準 装 備 標 準 装 備

E S D 9 5 0 ○ ○ ○

E S D 1 0 5 0 ○ ○ ○

E S M 3 5 0 ○ ○ ○

オ プ シ ョ ン ロ ン グ コ ラ ム（ 2 0 0 ㎜・5 0 0 ㎜ ） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

安 全 オ プ シ ョ ン

主 軸 カ バ ー ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

ベルトカバーメカロック  注）別仕様のメカロック標準装備 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 注○ 注○

ベルトカバーインターロック  注）主軸即時停止付機種のみ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

機 種 選 定 一 覧 表  … 1, 2

ボール盤の各部名称と仕様 … 3

安 全 仕 様

ESSシリーズ・安全オプション … 4

標 準 機 種

E S D 2 5 0  …………… 5 , 6

ESD350S …………… 5,6

E S D 4 6 0 …………… 5 , 6

E SD 4 6 0AF  …………… 7

ESD4 60A A …………… 8

E S D35 0 N T  ……… 9,10

ESD350NTA ……… 9,10

E SD 4 6 0 MT  ……… 9,10

E S S 4 6 0 M T- Q C R  … 11

E U D 5 0 0  …………… 12

EST30 0 ……………… 13

E S T 24A A  …………… 14

E S T 38A A  …………… 14

特 殊 仕 様

連立型（ESM350） ……  15

ロングスイング（ESD950,ESD1050）

　………………………… 16

オプション（周辺機器）… 17、18

サービス …………… 18
フ ッ ト ス イ ッ チ 仕 様

21



角 テ ー ブ ル の 傾 き

角テ ーブル は テ ーブル の
角 度 を 最 大 で 4 0 度 ま で
振ることが出来ます

タッチパネル上で 数値を
入 力 することで、右のよ
うにステップのパターン
を細かく設定することが
出来ます。

【ジャコブステーパー（J T )】
J T 対 応 機 は 、主
軸 の 先 端 が 凸 形
状 に な って い ま
す。

○E SD 4 6 0AF

○E SD 4 6 0A A

○EUD50 0（ドリリングのみ） ○E S T 24A A / 38A A

【モールステーパー（MT )】
M T 対 応 機 は 、主
軸 の 先 端 が 凹 形
状 に な って い ま
す。

モーター
主 軸

ベルト

モーター

テーブル

コ ラ ム

ベー ス

プーリー
プーリー

カバー

主 軸

ハンドル

●

●

●

●ドウエル

●

戻り

早送り

切削送り

原位置

ワーク端面

シャンクドリル
ストレート

主軸

ドリルチャック

【 】ジャコブス
テーパー（JT）

主軸

チャックアーバー

シャンクドリル
ストレート

ドリルチャック

【 】テーパー（ＭＴ）
モールス

手動でハンドルを
下げる

手 動でハンドルを
横に倒すと主軸の
自動クラッチが入る

①手動で補助ハンドル
を上に持ち上げる

① タッチパ ネ ル に
条 件を入 力する

②手動でハンドルを
下げると主軸の自
動クラッチが入る

②｢自動起動｣ボタン
をONする

フットスイッチを
踏む

主軸が下がる

主軸が下がる 主軸が下がる

主軸が下がる

主軸が下がる

±4 0°

2 0 1 7 年 1 月 に 経 済 産 業 省 よ り 、直 立 ボ ー ル 盤 の 使 用 中 に お け る 死 亡 事 故 が 報
告 さ れ ま し た 。ボ ー ル 盤 の 安 全 に 関 す る 国 内 標 準 化 を 推 し 進 め る こ と に な り 、
2 0 2 0 年 5 月 2 5 日 に ボ ー ル 盤 の 安 全 に 対 す る J I S 規 格（ J I S  B  6 0 3 4 ）が 制 定
さ れ ま し た 。エ ン コ ー ス で は 、こ の J I S 規 格 に 準 じ る 安 全 装 置 を 取 り 揃 え て い
ま す 。

2 0 2 0 年安全性に関する J I S 制定されました！ボ ー ル 盤 の 各 部 名 称 と 仕 様

各部の名称

ボール盤のタイプ
手 動 タ イ プ

本 体 図 と 各 部 名 称 主 軸 テ ー パ ー の 違 い

自 動 送りタイプ

数 値 制 御タイプ

安全オプション

近 年 の 安 全 に対 する強 い 要 望を受け、これまで 停止後 惰 性 回 転を 伴ってい

た標 準 機に対し、即時 停止ボタンを追 加したシリーズです。
衣 服 の 巻 き 込まれや工 具 の 食 い 付きによるワークの 回 転 など、有 事 の 際 の
けがや事故のリスクを軽 減します。
背面の制御盤に、インバーターを搭載しており、モーターにブレーキをかける
ことで、主軸が 停止します。

対 応 可 能 機 種
※すべて三相20 0V 電 源のみ

ESD350S
ESD 4 6 0
ESD 4 6 0AF
ESD350NT
ESD 4 6 0MT
EUD50 0

即時停止標準装備機種

ESD 4 6 0A A
EST 24A A
EST 38A A
ESS 4 6 0MT- QCR

主 軸 カ バ ー ベ ル ト カ バ ー メ カ ロ ッ ク

イ ン タ ー ロ ッ ク

安全装置付きボール盤

主 軸 即 時 停 止 装 置 付 き E S S シリ ーズ

主軸に工具部分を囲うカバーを追 加します。
目などへの切 粉の飛 散の防止や回転する工具に触れ
たり巻き込まれることによるケガを防ぎます。
カバー は 、工 具 長 に合 わ せ て長さを 調 節 することが
出 来 、加 工中 は 主 軸 ストロークの 動 きに合 わ せ 外 側
のカバーが上下動します。

ベルトカバーにメカロックを
追 加します。
ベ ルトカ バ ー 内 で 回 転 する
プーリーに対し 、巻き込まれ
などのリスクを軽 減します。

ベ ル ト カ バ ー の 側 面 の リ
ミットスイッチ により、ベ ル
トカバーを 開 けると主 軸 が
即 時 停 止し ま す。不 用 意 に
ベ ルトカバーを 開 け たまま
作 業 をし ようとしても 主 軸
は 回 転 し ま せ ん の で、より
安心です。

刃物の長さに
合せてカバー
を伸縮

カバーを開け
刃物交換
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E S D 2 5 0

本 体 寸 法 テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法

E S D 3 5 0 S

本 体 寸 法 テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

E S D 4 6 0

本 体 寸 法 テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

ドリリング専用･手動タイプ

E S D 2 5 0 E S D 3 5 0 S E S D 4 6 0

形 式 E S D 2 5 0 E S D 3 5 0 S E S D 4 6 0

振 り 2 5 0 3 5 0 4 5 0

ドリリング
能 力

S 4 5 C φ 2 - 8 φ 3 - 1 3 φ 4 - 2 3

FC200 φ 2 - 8 φ 3 - 1 3 φ 4 - 2 3

主 軸 の 上 下 動 6 0 8 0 1 2 0

テ ー ブ ル の 上 下 動 2 6 7 3 0 0 4 2 5

主軸とテーブルの最大距離 2 7 0 4 0 0 4 2 5

主軸とベースの距離 3 6 7 5 5 5 6 5 5

スピンドルテーパー J T 2 S J T 6 M T 2

コ ラ ム の 直 径 4 8 8 0 9 0

テーブルの
大 き さ

丸 − φ 2 7 0 φ 3 5 0

角 □ 1 6 5 □ 2 5 0 □ 3 3 0

形 式
テ ー ブ ル 電 源 モ ー タ ー

丸 角 1 0 0 V 2 0 0 V 200W　4P 250W　4P 400W　4P 750W　4P

E S D 2 5 0 - B K ○ ○ ○
E S D 2 5 0 - C K ○ ○ ○

E S D 3 5 0 S - D M ○ ○ ○
E S D 3 5 0 S - F M ○ ○ ○
E S D 3 5 0 S - E M ○ ○ ○
E S D 3 5 0 S - G M ○ ○ ○
E S D 3 5 0 S - D K ○ ○ ○
E S D 3 5 0 S - F K ○ ○ ○
E S D 3 5 0 S - E K ○ ○ ○
E S D 3 5 0 S - G K ○ ○ ○

E S D 4 6 0 - F M ○ ○ ○
E S D 4 6 0 - I M ○ ○ ○
E S D 4 6 0 - F K ○ ○ ○
E S D 4 6 0 - I K ○ ○ ○

仕 様 単 位：㎜ 商 品コード一 覧

形 式 E S D 2 5 0 E S D 3 5 0 S E S D 4 6 0

主軸回転速度
（ m i n - 1 ）

5 0 H z 8 3 0・1 6 6 5
3 3 3 0

5 0 0・9 0 0
1 5 0 0・2 5 0 0

165・260・415
675・1090・1750

6 0 H z 1 0 0 0・2 0 0 0
4 0 0 0

6 0 0・1 0 8 0
1 8 0 0・3 0 0 0

195・310・500
810・1310・2100

電 源 単 相 1 0 0 V
三 相 2 0 0 V

単 相 1 0 0 V
三 相 2 0 0 V

① 単 相 1 0 0 V
② 三 相 2 0 0 V

モ ー タ ー 2 0 0 W 　 4 P 2 5 0 W 　 4 P
4 0 0 W 　 4 P

①400W　4P
②750W　4P

V ベ ル ト 寸 法 M 3 3 ” A 4 2 ” A 3 8 ” A 3 1 ”

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 2 1 0 ＊ 3 4 0 3 0 6 ＊ 4 9 6 3 4 0 ＊ 5 9 0

機 械 の 高 さ（ H ） 6 8 7 9 8 0 1 2 3 2

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 3 7 7 5 1 4 5

17

17

6-(円周6等分)
φ26

75φ120

φ350
16
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本 体 寸 法

テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

本 体 寸 法 テ ー ブ ル 寸 法

ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

● タ ッ チ パ ネ ル 仕 様
タッチパネル上で数値
を入力することで、右
のようにステップのパ
ターンを細かく設定す
ることが出来ます。

●

●

●

●ﾄﾞｳｴﾙ

●

戻り

早送り

切削送り

原位置

ワーク端面

ドリリング専用･数値制御タイプドリリング専用･自動送り機構付き

E S D 4 6 0 A AE S D 4 6 0 A F

形 式 E S D 4 6 0 A A

振 り 4 3 0

ドリリング
能 力

S 4 5 C φ 3 - 2 0

FC200 φ 3 - 2 0

主 軸 の 上 下 動 1 1 0

テ ー ブ ル の 上 下 動 3 8 5

主軸とテーブルの最大距離 4 4 5

主軸とベースの距離 6 8 5

スピンドルテーパー M T 2

コ ラ ム の 直 径 1 1 0

テーブルの大きさ 丸 φ 3 5 0

形 式 E S D 4 6 0 A F

振 り 4 5 0

ドリリング
能 力

S 4 5 C φ 4 - 2 3

FC200 φ 4 - 2 3

主 軸 の 上 下 動 1 2 0

テ ー ブ ル の 上 下 動 4 2 5

主軸とテーブルの最大距離 4 2 5

主軸とベースの距離 6 5 5

スピンドルテーパー M T 2

コ ラ ム の 直 径 9 0

テーブルの
大 き さ

丸 φ 3 5 0

角 □ 3 3 0

仕 様 単 位：㎜仕 様 単 位：㎜

形 式 E S D 4 6 0 A A

主軸回転速度
（ m i n - 1 ）

5 0 H z 1 8 0 ～ 2 0 0 0

6 0 H z 1 8 0 ～ 2 4 0 0

主軸早送り（㎜/min) 3 0 0 0

切 削 送 り（㎜/min) 1 6 ～ 5 4 0

電 源 三 相 2 0 0 V

モ ー タ ー 1 . 5 K W 　 6 P

送 り モ ー タ ー 4 0 0 W

V ベ ル ト 寸 法 R A 5 0 ” 2 本

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 4 0 0 ＊ 9 8 0

機 械 の 高 さ（ H ） 1 2 7 2

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 2 0 0

形 式 E S D 4 6 0 A F

主軸回転速度
（ m i n - 1 ）

5 0 H z 1 6 5・2 6 0・4 1 5
6 7 5・1 0 9 0・1 7 5 0

6 0 H z 1 9 5・3 1 0・5 0 0
8 1 0・1 3 1 0・2 1 0 0

主軸の自動送り量（㎜/rev） 0 . 0 8 　 0 . 1 4 　 0 . 2

電 源 三 相 2 0 0 V

モ ー タ ー 7 5 0 W 　 4 P

V ベ ル ト 寸 法 A 3 8 ” A 3 1 ”

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 3 4 0 ＊ 5 9 0

機 械 の 高 さ（ H ） 1 2 5 0

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 1 5 5

M
A
X
44
5 215

980

12
72

11
0S
T

250180270210

φ110

400

320

68
5

50
0

90

400

非常停止 電 源
切 入

自動起動

φ350

15

30

12
12

325 120 180

660

590 35

90
90

33
0

40
0

4-φ13.5

商 品コード一 覧

17

形 式
テ ー ブ ル

丸 角

E S D 4 6 0 A F - I M ○
E S D 4 6 0 A F - I K ○

6-(円周6等分)
φ26

75φ120

φ350
16

6-(円周6等分)
φ26

75φ120

φ350
16
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E S D 3 5 0 N T / N T A

本 体 寸 法 テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

E S D 4 6 0 M T

本 体 寸 法 テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

ドリリング、タッピング兼用･手動タイプ

E S D 3 5 0 N T / N T A E S D 4 6 0 M T

形 式 E S D 3 5 0 N T E S D 3 5 0 N T A E S D 4 6 0 M T

振 り 3 5 0 4 5 0

ドリリング 
能 力

S 4 5 C φ 3 - 1 3 φ 4 - 2 3

FC200 φ 3 - 1 3 φ 4 - 2 3

タッピング 
能 力

S 4 5 C M 3 - 1 0 M 4 - 1 4

FC200 M 3 - 1 2 M 4 - 1 8

主 軸 の 上 下 動 7 5 1 2 0

テ ー ブ ル の 上 下 動 3 0 0 4 2 5

主軸とテーブルの最大距離 4 0 0 4 2 5

主軸とベースの距離 5 5 5 6 5 5

スピンドルテーパー J T 6 M T 2

コ ラ ム の 直 径 8 0 9 0

テーブルの 
大 き さ

丸 φ 2 7 0 φ 3 5 0

角 □ 2 5 0 □ 3 3 0

形 式
テ ー ブ ル 電 源 モ ー タ ー

丸 角 1 0 0 V 2 0 0 V 4 0 0 W 　 4 P 7 5 0 W 　 6 P

E S D 3 5 0 N T - G M ○ ○ ○

E S D 3 5 0 N T - G K ○ ○ ○

E S D 3 5 0 N T A - F M ○ ○ ○

E S D 3 5 0 N T A - F K ○ ○ ○

E S D 4 6 0 M T - J M ○ ○ ○

E S D 4 6 0 M T - J K ○ ○ ○

仕 様 単 位：㎜ 商 品コード一 覧

形 式 E S D 3 5 0 N T E S D 3 5 0 N T A E S D 4 6 0 M T

主軸回転速度
（ m i n - 1 ）

5 0 H z 2 3 0・3 7 0・4 5 0  
1 1 2 0・1 3 5 0・2 0 8 0

150・250・400 
600・1060・1720

6 0 H z 2 8 0・4 5 0・5 4 0  
1 3 5 0・1 6 2 0・2 5 0 0

185・300・490 
790・1300・2100

電 源 三 相 2 0 0 V 単 相 1 0 0 V 三 相 2 0 0 V

モ ー タ ー 4 0 0 W 　 4 P  
（ H 種 耐 熱 ）

4 0 0 W 　 4 P  
（ H 種 耐 熱 ） 750W　6P

V ベ ル ト 寸 法 A30”A24”A45” A 3 0 ” A 2 6 ” A 3 9 ” A 3 2 ”

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 3 0 6 ＊ 4 9 6 3 4 0 ＊ 5 9 0

機 械 の 高 さ（ H ） 9 8 5 1 2 5 0

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 8 5 1 6 0

17

17

6-(円周6等分)
φ26

75φ120

φ350
16
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● 微 動 送 り ハ ン ド ル 付
座グリ加工等の穴深さ
を決めたり、加工ビビ
リを防止する時に使い
ます。自動送りや手動
送りと比べ、深さ寸法
を 確 保 し や す く な り
ます。

T
D

手送りハンドル
主軸微動

本 体 寸 法

テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

● 回 転 数 可 変 ス イ ッ チ 仕 様
手元スイッチにより、26段変速が可能です。

L タップ

12
3 4 5 6 7 8 910111213

H,L 穴開け

セレクトスイッチ

HL

切換レバー

ドリリング、タッピング兼用･自動送り（ドリリングのみ）付き

E U D 5 0 0

形 式 E U D 5 0 0

振 り 5 0 0

ドリリング
能 力

S 4 5 C φ 4 - 3 2

FC200 φ 4 - 3 2

タッピング 
能 力

S 4 5 C M 4 - 1 6

FC200 M 4 - 2 0

主 軸 の 上 下 動 1 4 0

テ ー ブ ル の 上 下 動 6 2 0

主軸とテーブルの最大距離 7 6 0

主軸とベースの距離 1 0 2 0

スピンドルテーパー M T 3

コ ラ ム の 直 径 1 1 0

テーブルの大きさ 丸 φ 4 0 0

形 式 E S S 4 6 0 M T - Q C R

振 り 4 5 0

ドリリング
能 力

S 4 5 C φ 4 - 2 3

FC200 φ 4 - 2 3

タッピング 
能 力

S 4 5 C M 4 - 1 4

FC200 M 4 - 1 8

主 軸 の 上 下 動 1 2 0

テ ー ブ ル の 上 下 動 4 2 5

主軸とテーブルの最大距離 4 2 5

主軸とベースの距離 6 5 5

スピンドルテーパー M T 2

コ ラ ム の 直 径 9 0

テーブルの大きさ
丸 φ 3 5 0

角 □ 3 3 0

仕 様 単 位：㎜仕 様 単 位：㎜

形 式 E U D 5 0 0

主軸回転速度
（ m i n - 1 ）

5 0 H z 1 5 5・3 1 0・6 2 0  
9 3 5・1 2 4 0・1 8 7 0

1 0 5・2 1 0・4 1 5  
6 2 5・8 3 5・1 2 5 0

6 0 H z 1 8 5・3 7 0・7 5 0  
1 1 2 5・1 5 0 0・2 2 5 0

1 2 5・2 5 0・5 0 0  
7 5 0・1 0 0 0・1 5 0 0

主軸の自動送り量（㎜/rev） 0 . 0 7 　 0 . 1 2 　 0 . 1 7

電 源 三 相 2 0 0 V

モ ー タ ー 1 . 5 ｋ W 　 4 P 1 . 5 ｋ W 　 6 P

V ベ ル ト 寸 法 B 4 4 ” B 3 7 ” B 4 4 ” B 3 8 ”

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 4 5 0 ＊ 7 3 0

機 械 の 高 さ（ H ） 1 6 3 0

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 2 8 0

形 式 E S S 4 6 0 M T - Q C R

主軸回転速度
（ m i n - 1 ）

低 速 1 2 5・1 3 8・1 5 2・1 6 8・1 9 0・2 1 7・2 5 2
2 8 7・3 0 3・3 1 9・3 7 8・4 1 0・4 7 3

高 速 5 2 9・5 8 2・6 4 0・7 1 1・8 0 4・9 1 5・1 0 6 7
1 2 1 2・1 2 7 9・1 3 4 9・1 5 9 7・1 7 3 4・2 0 0 0

電 源 2 0 0 V

モ ー タ ー 7 5 0 W 　 4 P

V ベ ル ト 寸 法 A 3 0

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 4 2 2 ＊ 8 8 0

機 械 の 高 さ（ H ） 1 2 7 5

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 1 5 0

商 品コード一 覧商 品コード一 覧

形 式
テ ー ブ ル モ ー タ ー

丸 1 . 5 k W 　 4 P 1 . 5 k W 　 6 P

E U D 5 0 0 - L M ○ ○
E U D 5 0 0 - Q M ○ ○

形 式
テ ー ブ ル

丸 角

E S S 4 6 0 M T - Q C R - I K ○
E S S 4 6 0 M T - Q C R - I M ○

本 体 寸 法

角テーブル寸法 丸テーブル寸法 ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

ベルト掛け替え不要ドリリング、タッピング兼用･手動タイプ

E S S 4 6 0 M T - Q C R

200
330

18
0

33
0

17

16

φ350

φ
12
0

φ26

75

4-φ11

23
0

170 270 150

590

15
0

34
0

36530

28
0

12
11

30

13.5

1211



本 体 寸 法

テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法

● 同 期 機 能
主軸の回転と送り速度を同期させること
で、タップ精度が向上します。

● フ ッ ト ス イ ッ チ 仕 様
フットスイッチにより両手で作業できます。

本 体 寸 法

テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法

● 回 転 数 可 変 ス イ ッ チ 仕 様
ベルトの掛替えなしに回転数を変換できます。

ENSHU

No. 50Hz, 60Hz

SWI NG 350mm
TYPE EST- 300

STROKE 50mm

7

1
2
3
4
5

300
350
400
450
500
550
600

6

CAPACI TY ( T) 6mm

ENSHU
MACHI NE No.

I NDUSTRI AL CO. , LTD JAPAN

ENKOH' S

SPEEDS( rpm)

OFF ON

2
3 4 5

6
71

スピンドル回転数用ツマミ ツマミNo 主軸回転数（min-1）
1 300
2 350
3 400
4 450
5 500
6 550
7 600

タッピング専用･自動送り付き

E S T 2 4 A A / 3 8 A A

形 式 E S T 2 4 A A E S T 3 8 A A

振 り 3 5 0

タ ッ ピ ン グ 能 力

　 M 2 　  （ P 0 . 4 ）
　 M 2 . 5  （ P 0 . 4 5 ）
　 M 2 . 6  （ P 0 . 4 5 ）
　 M 3 　  （ P 0 . 5 ）
　 M 4 　  （ P 0 . 7 ）

　 M 3 　（ P 0 . 5 ）
　 M 4 　（ P 0 . 7 ）
　 M 5 　（ P 0 . 8 ）
　 M 6 　（ P 1 ）
　 M 8 　（ P 1 . 2 5 ）

主 軸 の 上 下 動 4 5
テ ー ブ ル の 上 下 動 3 0 0
主軸とテーブルの最大距離 3 6 0
主軸とベースの距離 5 4 4
スピンドルテーパー J T 6
コ ラ ム の 直 径 8 0

テーブルの
大 き さ

丸 φ 2 7 0
角 □ 2 5 0

仕 様 単 位：㎜

形 式 E S T 2 4 A A E S T 3 8 A A

主軸回転速度
（ m i n - 1 ）

高 速
5 7 5・6 7 0・7 6 5

8 6 0・9 6 0
1 0 5 5・1 1 5 0

4 8 0・5 7 5・6 7 0
7 6 5・8 6 0

9 6 0・1 0 5 5

低 速
3 0 0・3 5 0・4 0 0

4 5 0・5 0 0
5 5 0・6 0 0

2 5 0・3 0 0・3 5 0
4 0 0・4 5 0
5 0 0・5 5 0

電 源 三 相 2 0 0 V

モ ー タ ー 4 0 0 W 　 4 P（ H 種 耐 熱 ）

V ベ ル ト 寸 法 A 4 2 ”

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 3 6 3 ＊ 7 6 3

機 械 の 高 さ（ H ） 1 0 7 0

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 7 5

商 品コード一 覧

形 式
テ ー ブ ル

丸 角

E S T 2 4 A A - G M ○
E S T 2 4 A A - G K ○

E S T 3 8 A A - G M ○
E S T 3 8 A A - G K ○

763

306 496

175

200

15
1

345

45
S
T

10
69

65
54
4 M
A
X
36
0

17

タッピング専用･手動タイプ

E S T 3 0 0

形 式 E S T 3 0 0

振 り 3 5 0

タ ッ ピ ン グ 能 力 M 2 - 6

主 軸 の 上 下 動 5 0

テ ー ブ ル の 上 下 動 3 0 0

主軸とテーブルの最大距離 4 0 0

主軸とベースの距離 5 5 5

スピンドルテーパー J T 6

コ ラ ム の 直 径 8 0

テーブルの
大 き さ

丸 φ 2 7 0

角 □ 2 5 0

仕 様 単 位：㎜

形 式 E S T 3 0 0

主軸回転速度（min-1） 3 0 0・3 5 0・4 0 0・4 5 0・5 0 0・5 5 0・6 0 0

電 源 三 相 2 0 0 V

モ ー タ ー 4 0 0 W 　 4 P（ H 種 耐 熱 ）

V ベ ル ト 寸 法 A 4 2 ”

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 3 6 3 ＊ 7 6 3

機 械 の 高 さ（ H ） 1 0 2 7

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 7 5

商 品コード一 覧

形 式
テ ー ブ ル

丸 角

E S T 3 0 0 - G M ○
E S T 3 0 0 - G K ○

50
S
T

17510
27

65
55
5

306

363

φ80

763

496

M
A
X
40
0

26
8

57 45

14φ27
0

17

150
250

12
0

25
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30
6
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13365

1413



本 体 寸 法

本 体 寸 法

E S M 3 5 0 - 2

E S M 3 5 0 - 3 E S M 3 5 0 - 4

E S D 9 5 0

本 体 寸 法 テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

E S D 1 0 5 0

本 体 寸 法 テ ー ブ ル 寸 法 ベ ー ス 寸 法 T 溝 詳 細

ロングスイングタイプ

E S D 9 5 0 E S D 1 0 5 0

形 式
E S D 9 5 0 E S D 1 0 5 0

ノ ー マ ル ノ ー マ ル ロングコラム

振 り 9 5 0 1 0 5 0

テ ー ブ ル の 上 下 動 4 2 0 6 2 0

主軸とテーブルの最大距離 5 0 0 5 5 5 8 5 5

主軸とベースの距離 7 1 0 7 9 0 1 1 1 0

コ ラ ム の 直 径 9 0 1 1 0

テ ー ブ ル の 大 き さ □ 2 5 0 □ 3 3 0

仕 様 単 位：㎜

形 式
E S D 9 5 0 E S D 1 0 5 0

ノ ー マ ル ノ ー マ ル ロングコラム

対 応 可 能 ヘ ッ ド
E S D 3 5 0 S

E S D 3 5 0 N T
E S D 3 5 0 N T A

E S D 4 6 0
E S D 4 6 0 A F
E S D 4 6 0 M T

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 3 4 0 ＊ 5 9 0 4 5 0 ＊ 7 3 0

機 械 の 高 さ（ H ） 1 1 6 0 1 3 8 5 1 7 0 5

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 1 2 0 2 0 0 2 1 0

ENKOH' S

ESD- 1050

ESD460

730
925

13
85

330330

79
0

10
0

※
55
5M
AX

12
0S
T

525 φ110

450

17

330

18
0
33
0

200

φ26

38
2
20
0

730
6624-φ19

45
0

17

30
15

15

34

17

注 文 方 法

　 形 式 / 搭 載 ヘッド
※ 搭 載 ヘ ッド に つ い て は 、対 応 可 能 機 種 の ペ ー ジ に あ る 商 品 コ ー ド 一 覧 を ご 参 照 く だ さ い 。
※ テ ーブ ル は 角 テ ーブ ル の み と な り ま す。

例 ）
 E S D - 9 5 0

形 式
/  E S D 3 5 0 S - E K

搭 載 ヘッド

連立型

E S M 3 5 0

形 式
E S M 3 5 0 - 2 E S M 3 5 0 - 3 E S M 3 5 0 - 4

２ 頭 式 ３ 頭 式 ４ 頭 式

振 り 3 1 0

主軸ヘッドの上下動 4 4 5

主軸とベースの距離 1 3 5 ～ 5 8 0

ベースの作業面寸法 7 2 5 ＊ 3 2 0 1 1 2 0 ＊ 3 2 0 1 5 5 0 ＊ 3 2 0

作 業 面 ま で の 高 さ 8 5 0 8 5 0 8 5 0

機 械 の 軸 間 3 9 5

コ ラ ム の 直 径 8 0

仕 様 単 位：㎜

形 式
E S M 3 5 0 - 2 E S M 3 5 0 - 3 E S M 3 5 0 - 4

２ 頭 式 ３ 頭 式 ４ 頭 式

対 応 可 能 ヘ ッ ド
E S D 3 5 0 S

E S D 3 5 0 N T
E S D 3 5 0 N T A

据 付 寸 法（ W ＊ L ） 7 4 3 ＊ 5 6 8 1 1 3 8 ＊ 5 6 8 1 5 6 8 ＊ 5 6 8

機 械 の 高 さ（ H ） 1 7 8 5 1 7 8 5 1 7 8 5

機 械 の 重 量（ ｋ ｇ ） 2 5 0 3 7 5 5 0 0

注 文 方 法
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　 形 式 /（ 向 か って 左 か ら ）搭 載 ヘッド / 搭 載 ヘッド
※ 搭 載 ヘ ッド に つ い て は 、対 応 可 能 機 種 の ペ ー ジ に あ る 商 品 コ ー ド 一 覧 を ご 参 照 く だ さ い 。
※ テ ーブ ル は 付 属 し ま せ ん の で 、丸 テ ーブ ル 、角 テ ーブ ル ど ち ら の コ ー ド を 記 入 し て い た だ い て も か ま い ま せ ん 。

例 ）
 E S M 3 5 0 - 3

形 式
/  E S D 3 5 0 S - E M

搭 載 ヘッド 左
/  E S D 3 5 0 S - E M

搭 載 ヘッド 中
/  E S D 3 5 0 N T - G M

搭 載 ヘッド 右

※ロングコラムは855MAX
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シャンクがストレ ートの工 具 を 取り付
ける際に使 用します。
ジャコブズテーパーに取り付きます。

（チャックハンドル 付き）

ボール盤をすぐにお使い頂くための附属品のオールインワンセットです。

主軸周りの必要工具は大きく分けると３つのパターンに分類されます。

モ ールステ ーパ ー か ら
工 具 を 外す 際 に使 用し
ます。（ E U D 5 0 0 は 専 用
のドリフト付き）

機 械 の 主 軸 テ ー パ ーより小 さ い テ ー
パーの工 具を取り付ける際 の 接 続に使
用します。

ボール盤を載せるための架台です。
（ 通常は引き出

し無しのタイプ
ですが、サイズ
によっては写真
の様な引き出し
タイプも取扱っ
ております）

機 械 の 主 軸 テ ー パ ーより 大 き い テ ー
パー の工 具 を取り付 ける際 、または 延
長したいときに使 用します。

テ ーブル や ベース 上で、ワー クを 保 持
するために使 用します。

ワークと加 工 指 示を 御 送 付 いた だ け れ ば 無 料で テスト加
工を行います。テスト加工後、加工ワークとレポートを御 返
却致します。 品質と性 能には絶 対の自信を持ってお届けするエンコース

のボール 盤 ですが、万が 一 の 故 障 やトラブル へも 、万全 の
体制で対応させていただきます。

「パートの人にボール盤作業をしてもらうけど不安・・・」
「タップ折れを防ぐにはどうすればいいかな・・・」
「あれ？うまくいかない・・・故障かな・・・」

穴あけ、ネジ立て、ボール 盤 作 業 は 機 械 加工の 基 本 中の 基 本 、しかしそれだけの 奥 深 さがある
のもまた事実です。本 小冊 子はそうしたボール盤の基 本をわかり易くまとめたものです。
新入社 員の教育用としても御活用いただけます。

ハイスのストレートシャンクドリルセッ
トとその収 納用のスタンドです。

ドリル チャックと 用 途 は 同じ で す が 、
チャックハンドル（ 締 め 付 け工 具 ）が 不
要なタイプです。

モ ールステーパー対 応 機 に 対しドリル
チャックを接 続する際に使 用します。

ドリフト

主軸

シャンクドリル
ストレート

ドリルチャック

チャックアーバー

モールス
テーパー（ＭＴ）【 】

テーパー（ＪＴ）【 】ジャコブス
シャンクドリル

主軸

テーパー

モールス
テーパー（ＭＴ）【 】

主軸

テーパー（ＪＴ）
ジャコブス【 】

シャンクドリル
ストレート

キーレスチャック

ドリルチャック

シャンクドリル
ストレート

主軸

テーパー（ＪＴ）
ジャコブス【 】

①JT（ジャコブステーパー）対応機の場合
●JT+ドリルチャック（キーレスチャック）
　+ストレートシャンクドリル

②MT（モールステーパー）対応 機で 
　テーパーシャンクドリルを使用する場合
●MT+テーパーシャンクドリル

③MT（モールステーパー）対応 機で 
　ドリルチャックを使 用する場 合
●MT+チャックアーバー
　+ドリルチャック
　+ストレートシャンクドリル

オ プ シ ョ ン

サ ー ビ ス

オプション一覧

テスト加工サービス

無料小冊子

修理サービス

スターターセット

オプションの使用方法

ド リ ル チ ャ ッ ク

ド リ フト

ド リ ル ス リ ー ブ

ボ ー ル 盤 架 台

ド リ ル ソ ケ ッ ト

バ イ ス

御 購 入 前 の テ ス ト 加 工 を 行 い ま す

エ ン コ ース の ボ ー ル 盤 は 3 年 間 保 証 で す

無 科 小 冊 子「 失 敗 し な い 、ボ ー ル 盤 の 使 い 方 」プ レ ぜ ン ト ！ ！ 

ストレートシャンクドリルセット/ドリルスタンド

キ ー レ ス チ ャ ッ ク チ ャ ッ ク ア ー バ ー
主 軸 周 辺 ※ 3

ボ ー ル 盤 架 台 バ イ ス 対 応 機 種
ドリルチャック キーレスチャック チャックアーバー ドリフト

① J T 機 用 A ○ ○ ○ E S D 2 5 0 、E S D 3 5 0 S 、
E S D 3 5 0 N T / N T A 、
E S T 3 0 0 、
E S T 2 4 A A / 3 8 A A② J T 機 用 B ○ ○ ○

③ M T 機 用 A ○ ○ ○※1 ○※2 ○ E S D 4 6 0 、E S D 4 6 0 A F 、
E S D 4 6 0 A A 、
E S D 4 6 0 M T 、E U D 5 0 0④ M T 機 用 B ○ ○ ○※1 ○※2 ○

※1　EUD500の場合、専用のドリフトが付属していますので、スターターセットには含まれません。
※2　EUD500は床置きタイプのため、スターターセットに架台は含まれません。
※3　ドリルスリーブ、ドリルソケット、ストレートシャンクドリルセット、ドリルスタンドなどはスターターセットには含まれておりません。

必要に応じてご相談ください。

修理連絡

ワ ー ク 等
御 送 付 先

〒 4 3 2 - 8 0 5 8  静 岡 県 浜 松 市 南 区 新 橋 町 3 9 7
遠 州 工 業 株 式 会 社 　 テ ス ト 加 工  係
T E L  0 5 3 - 4 4 7 - 4 1 1 7   F A X  0 5 3 - 4 4 8 - 7 7 3 8
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